ROHRE UND PROFILE

Axial und radial

Der Markt verlangt immer effizientere und vielseitig einsetzharere Maschinen zur Rohrendenbearbeitung.

Im Grunde gibt es bereits verschiedene Maschinen mit ganz unterschiedlichen Konzeptansatzen, die versuchen
den Anforderungen der Kunden gerecht zu werden, jedoch sind die Vorteile der einen die Nachtteile der
anderen und umgekehrt. Die Rosenberger AG hat die passende Ldsung gefunden.

iele Rohranschlussteile wurden bisher als Drehteil ge-
E \ ; fertigt und am Endprodukt angeschweifit oder angels-
tet. Die bisher dafiir eingesetzten Maschinen erfordern
L .e Investitionen, benttigen viel Raum, verursachen Men-
gen von Sondermiill, Qualitidts- und Lohnkosten und miissen
permanent {iberwacht und korrigiert werden. Die bisherigen
Arbeitsschritte zum Beispiel bei Lotkonturen wirken sich ne-
gativ auf die Kosten und die Qualitét des Endproduktes aus.
Die Antwort auf alle diese Produktionsprobleme ist die kan-
sequente Weiterentwicklung, unter anderem von ,Létlos-
konturen; die mittels Umformtechnologie aus dem Hause
Rosenberger AG realisiert werden kénnen. Sowohl die axiale
Umformtechnologie auf der neuen Umformmaschinenge-
neration multiFormer RU8-12-18 als auch die radiale Profil-
walztechnik auf der Walzmaschinenserie RW20 sind Garanten
dufierster Qualitdt und Leistungsfdhigkeit im rauen Indust-
riealltag oder in Entwicklungscentern.

Servoelektrik beherrscht komplexe Rampen

Die technische Machbarkeitistheute durch servoelektrische An-
triebe gegeben, da diese entgegen dem ,stumpfen’ Vor- und Zu-
riickfahren der hydraulisch betriehenen Werkzeuge in der Lage
sind, komplexe Rampen zu fahren. Die multiFormer RU8-12-18
istkeine schlichte Weiterentwicklung und Fusion der Rosenber-

Dieses Musterteil wurde mit
der multiFormer RU8-12-18
umgeformt.
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Sowohl die axiale Umform-
technologie auf der neuen
Umformmaschinengenera-
tion multiFormer RUB-12-18
sowie die radiale Profilwalz-
technik auf der Walzma-
schinenserie RW20 sind
Garanten hdchster Qualitat
und Leistungsfahigkeit.



eine Datenschnittstelle aus dem Lagersystem an. Daraufhin
transportiert das Regalbediengerit der Remmert-Anlage die
entsprechende Palette zur Auslagerstation, an der die Pla-
tinen vollautomatisch an den Laser {ibergeben werden. Die
Logistiksoftware Pro WMS Enterprise steuert und verwaltet
das gesamte Blechlager, fithrt eine permanente Inventur durch
und iibergibt alle relevanten Daten an das iibergeordnete

ERP-System Sage Office Line. zu_kunﬂs-
Vor der Integration des neuen Blechlagers bevorratete Zako sichere
die Stahl-, Edelstahl- und Aluminiumplatinen platzintensiv Losung, weil
aufdem Boden und in Kr‘agarmregallem Mit (lem.EmsaEz‘des nachtriglich
Remmert-Systems reduziert das Unternehmen die bendtigte ,
erweiterbar

Lagerfliche um rund 60 Prozent. ,Neben der kompakten Lage-
rung hat uns vor allem die Zeitersparnis beim Materialhand-
ling und bei der Maschinenbestiickung liberzeugt’, berichtet
Achim Schéffer, Geschiiftsflihrer der Zako GmbH. , Schliefslich
miissen unsere Mitarbeiter die bendétigten Bleche nicht mehr
suchen, zeitintensivumlagern und zum Laser transportieren.
Wir konzentrieren uns heute wieder auf unsere Kernkompe-
tenzen: die schnelle Fertigung hochpriziser Halbzeuge und
Baugruppen.” Dariiber hinaus ist das neue System absolut zu-
kunftssicher: Es kann problemlos der Linge nach oder durch
eine zweite, parallel verlaufende Regalreihe ausgebaut und
an weitere Bearbeitungsmaschinen angebunden werden. B
www.remmert.de | Halle 3, Stand 3112
www.zako.de

ERGEBNISSE DER INTEGRATION

* Raumoptimierte, vollauto-
matische Lagerung

* Reduktion der Lagergrund-
fléche um 60 Prozent

e Zeitersparnis im Materialhand

ling mindestens 50 Pro

e Durchgangiger Datenfluss durch
Schnittstelle zum HOST-System

» Effizienterer Personaleinsatz

STENOGRAMM: REMMERT

Remmert entwickelt und fertigt Ldsungen
fiir alle Lager- und Logistikprozesse rund
um Langgiter und Bleche, Das Unterneh-
men ist Experte flr Lager- und Prozess-
technik sowie Handhabungssysteme und
Roboterapplikationen. Fokussiert auf die
Produktionslogistik bietet Remmert Me-
tall verarbeitenden Unternehmen krer*we
und individuelle Lésungen — vom Stan.
aglone-System bis hin zur vollintegrierten
Gesamtproduktivzelle. Das kundenorien-
tierte Unternehmen ist Produzent, Lie-

ferant und Servicedienstleister in einem

- alle Systeme und Dienstleistungen sind
Qualitatsprodukte made in Germany.

mit hoch abrasiver High-Tech Borste

Einsatzbereiche Entgraten, Kantenverrundung und Finish

Bearbeitung von Stanz- und Feinschneidteilen, Prazisions-/
Hochprazisionsteilen sowie Schleif- und Lappteilen

Bearbeitung von konturreichen Bauteilen wie gezogene, laser-
geschnittene oder gefraste Teile sowie Teile aus der Umformtechnik

Geeignet fiir alle bekannten Entgrataniagen — auch mit Planetenkopfen
Ideal fiir den Einsatz unter Zugabe von Kiihl- und Schmierstoffen

Schleifkérnungen Alu-0xyd, Siliciumcarbid, Keramik bis hin zu
Diamant-Korn in unterschiedlichen KorngroBen
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gerVorgingermodelle RU8-12 und RU18, sondern vielmehr ein
komplett neues Maschinenkonzept, das die Vorteile der jewei-
ligen Vorgédngermodelle vereint und dariiber hinausjahrelange
Erfahrungen und Erkenntnisse mit Kunden beinhaltet.

Die CNC Steuerung auf SPS-Basis erméglicht die freie Pro-
grammierung sdmtlicher Mafle, Wege und Bewegungen bis
auf 0,01 mm, der Umformkraft und der Geschwindigkeit.
Servoregler sorgen flr ein sanftes und exaktes Abfahren der
programmierbaren Geschwindigkeitsprofile, dadurch ist das
Fliefien des Materials optimal zu beherrschen. Simtliche Ma-
terialeigenschaften kinnen bei der multiFormer RU8-12-18in
die Programmierung mit einbezogen und im Fertigungspro-
zess beriicksichtigt werden. Somit kénnen nicht nur einfache
Bordel, Sicken, Reduzierungen oder Aufweitungen hergestellt,
sondern auch komplexe Rohrendformen generiert werden.
Werkzeug- und Programmwechsel lassen sich in weniger als
fiinf Minuten realisieren und werden vollautomatisch einge-
messen. Die servoelektrischen Asynchronantriebe mit einer
axialen Arbeitskraft von bis zu 180 kN sind gerdusch- und
~rtungsarm, energiesparend und erzeugen keine grofe Ab-
«.arme, wodurch zusitzliche Gewinne auf der Ergonomie- und
Energiebilanz zu verbuchen sind.

Automatisierung flexibel wahlbar

Eine Weltneuheitist die kompakte Bauweise und das Maschi-
nenkonzept mit einer vertikalen Ausrichtung der Werkzeuge
und der vollstindige Verzicht auf Hydraulik, wodurch die
Maschine enorm viel Stellfliche einspart und sehr einfach
transportiert werden kann. Zur Auswahl steht die Maschi-
ne als alleinstehende, handbediente Variante, als Master-
maschine und als vollautomatischer Umformautomat. Uber
die Roboteranbindung kann die Maschine optimal in einen
vollautomatisierten Bereich integriert und flexibel eingesetzt
werden. Das vollautomatische Fligen von zum Beispiel Flan-
schen, U-Muttern, U-Schrauben, O-Ringen, Haltern etc. sind
Standardanwendungen.
Die Modellvariante DT erméglicht die gleichzeitige Bearbei-
~ng von zwei Teilen, wodurch der Tagesausstof§ verdoppelt
_der die Taktzeit halbiert werden kann, Je nach Aufgabenstel-
lung und Teilegeometrie konnen die Spannbacken in ihrer
Wirkrichtung sowohl vertikal, als auch horizontal angebracht
werden. Die Spanneinheit, die Art des Werkzeugwechslers und
die Kraft des axialen, servoelektrischen Asynchronantriebs
sind modular wihl- und aufbaubar. Eine mégliche Vorsatzba-
ckeneinrichtung ermdglicht den Schutz vorgeformter Konturen
oder Mehrfachkonturen. Mehrere rotierende Werkzeuge sind
ebenfalls aufbaubar. Somit werden diverse rotierende Prozesse
wie Profilwalzen, Planen, Fasen, Gewindeformen usw. sehr
effizient in nur einem Programmablauf abgearbeitet. Zudem
liefert die Rosenberger AG ebenso die erforderlichen, prozess-
sicher arbeitenden Umformwerkzeuge.
Bereits integrierte Schnittstellen wie zum Beispiel zur BDE-
Erfassung, Netzwerkeinbindung zur Datensicherung sowie
Profibusinterface zur Vernetzung in bestehende Anlagen ent-
sprechen dem neuesten Stand der Technik. Mittels Fernwartung
kénnen Standzeiten und Ausfélle auf ein Minimum reduziert
werden und gewéhrleisten somit die Grundlage fiir schnelle
Reaktionszeiten seitens des Serviceteams. |

www.rosenbergerag.com

Von der
einfachen
Sicke oder

Aufweitung
bis zur
komplexen
Rohrend-
form.




